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1. IDENTIFICACION DEL INSTRUMENTO:
Programa de 1ormacion Ficha de caraclerizacion
Tecnologia en Quimica Aplicada a la Industria 2996222
lR(‘Ru ladas (s) de aprendizaje comespondiente (s). Verificar asignacion de recursos para el desarrollo del proceso productivo, segun el plan de produccién y normatividad técnica y Codigo de la gula: En codificacién
legal vigente

IE\*drnc-a a evaluar
Evidencia de Producto y Conocimiento (AP4_AAx_EvPCx):
- Orden de produccion a partir del plan de produccién entregado, que incluya la asignacién de recursos requeridos en el proceso.

{Evidencia de Producto (AP4_AAX_EvPXx):
- Plan de control y seguimiento del proceso - Propuesta de supervision del proceso.

Nombre's dellos Instructor(es). Milena Urquijo Rodriguez

Duracion de la evaluacion | 3 horas | Tipo de evidencia (marcar con una X):[Produclo: X |Desempeno | |Ambos:

2. PRESENTACION E INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO:

[Senod/a instructor/a
=0Observe en detalle el proceso y/o valore el producto y evalie con objetividad.

=Comparta, con el Aprendiz, los resultados obtenidos y acuerde, si es necesario, un nuevo momento de evaluacién.
=Firme el instrumento, verifigue la firma del Aprendiz y registre la fecha de la evaluacién.

3. CUERPO DEL INSTRUMENTO:
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EVALUACION (S o v: Si cumple. N o X: No cumple)
E! plan de inspeccion de los paramelros del proceso y del producto
establece 1@ rula para la supervision de las vanables en cada una de s S S 5 S s S s S L S S 5
las clapas del proceso de elaboracion del producto biolecnologico
En el plan de mspeccion se encuentran delinidos los responsables de
——— 1a eyecucion para de cada uno de los parametros y caracleristicas del S S S S S S s S S S S ] S
B ORI 08 SUDBIVISON o nsg v ol producto (en proceso y terminado)
3 (FoC0s0 00 producc:on de
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et i, cis” o i e e bl R e N o T has

acuerdo con paramelros
empresanales En el plan de inspeccion se encuentran eslablecidos los limites de
aceptacion, el método de control con la respectiva frecuencia de loma S S ] S S S S S S S S S S
Elabora e! plan de produccion. de|de la muestra y lamano de esla. para cada paramelro o caraclerislica
acuerdo con los requenmientos
organizacionales Los limites de aceplacion del proceso y produclo definidos en el plan
de inspeccién son coherentes y Lienen una base normatwva, Ledrica o S S S S] S S 5 s s S S S S
esladistica.

El plan de inspeccion incluye la accion que se debe lomar en caso de
|presentarse una desviacion de la especificacion para cada uno de los S S S S S S S S S S S S S
paramelros o caracleristicas del proceso o produclo.

La orden de produccién establece todos los recursos necesarios en
cuenlo a malena pnma e insumos para el desarrolio de un proceso S S S s S S S S S S ] S S

roductivo de acuerdo con el pl
Descnbe procedimiento para P 0:con;X plan:de produceion

asignacion de los recursos

La orden de produccion incluye la asignacion de la mano de obra

(humano, maquinas, S
heamientas y materiales) (recurso hu_rnano] requendo para el proceso lemendo en cuenta el plan| S S S S S S S S S S s S
de produccion
Iinecesanos para desarrollar el
programa de produccion, segun  (La orden de produccion se incluyen los parametros especificos a tener
el plan de produccion en cuenta en el proceso de produccion SfSaf-SHleS S| S .S L s S Y S ) 8 S |8
El recurso humano asignado en la orden de produccién respela la
eslructura organizacional definida por la empresa. § S s s 8 S 5 8 s S s s S
DE CALIDAD (si cumple con los critenos e indicadores anteriores) S s 5|s5]| s s s S S 5 s 5 S
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Firma del aprendiz:
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GENNE\FREEE
S
> X S B S

ety feches Santiago de Cali, marzo 19/2026.

Firma delflos instructorfes: Q
{ / /€n/a
Miena Urquiip Rodriquez
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